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	考试科目
	927机械制造基础

	考试大纲
	一、考试性质
    机械制造基础是为高等院校和科研院所招收农业工程类研究生而设置的复试科目，其目的是科学、公平、有效地测试考生是否具备继续攻读农业工程学位所需要的基础知识和基本技能，评价的标准是高等学校农业工程专业本科毕业生能达到的及格或及格以上水平，以利于各高等院校和科研院所择优选拔，确保硕士专业学位研究生的招生质量。
二、考查目标
机械制造基础包括金属工艺学和互换性与技术测量两部分，坚持理论与实践相结合原则，既考查金属工艺学、 互换性与技术测量基础知识、基本理论和基本方法，又注重考查考生解决工程实践问题的能力。考生应能：
    1．掌握金属热加工方法的基本理论和应用特点。
    2．掌握常用金属切削加工方法的基本理论和应用特点。
    3．掌握互换性与技术测量基本知识。
    
三、考试形式和试卷结构
一、试卷满分及考试时间
	本试卷满分为100分，考试时间为60分钟。
二、答题方式
	答题方式为闭卷、笔试。
三、考试内容结构
	金属工艺学         60分
	互换性与技术测量   40分
四、试卷题型
简答题 
       论述题
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第一部分  金属工艺学
第1章 铸造
1．铸造概念和特点                          
2．合金的铸造性能                
3．铸件的凝固与收缩                    
4．铸造内应力、变形与裂纹
5．铸件的气孔
6．砂型铸造
7．铸件结构设计
第2章 锻压
1．锻压概念和基本生产形式                       
2．金属塑性变形实质和影响                 
3．自由锻
第3章 焊接
1．焊接概念和特点                          
2．熔化焊 
3．焊接结构设计
第4章 金属切削加工基础
1．切削运动及切削要素         
2．切削刀具                   
3．切削过程及其物理现象
4．切削用量选择
第5章 常用切削加工方法
1．金属加工机床的类型  
2． 车削加工
3． 钻、镗削加工              
4． 铣削加工

第6章 工艺规程基本知识
1． 工艺规程基本概念
2． 典型表面加工方案的选择
3． 工件安装及夹具
4． 工艺路线的拟定
第二部分 互换性与技术测量
第1章 绪论
1．互换性的基本概念
2 .标准与标准化
3 .优先数和优先数系
第2章 尺寸精度设计与检测
1. 基本术语及定义
2.极限与配合的国家标准
3.尺寸精度设计
第3章 几何精度设计与检测
1.几何公差标注及公差带
2.公差原则
3.几何精度设计
第4章 表面粗糙度设计与检测
1.表面粗糙度的评定
2.表面粗糙度的标注
第5章 典型零件精度设计与检测
1.键与花键连接精度设计
2 .滚动轴承结合精度设计
3.螺纹结合精度设计



